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7月12日凌晨4时16分，福能贵电公
司集控室内响起值长沉稳有力的汇报：

“福能贵电#2 机组已顺利并网，主、辅机
参数全部正常！”这声通过调度电话传向
电网调度的捷报，标志着历时63个昼夜的
#2机组A级检修攻坚战圆满收官。

本次A修自5月11日正式开工，原计
划工期65天。面对检修项目密集、技术难
度高、工期紧张等多重挑战，福能贵电检
修团队以“应修必修、修必修好”为宗旨，
以“一次启动并网成功”的优异成绩，最终
提前2日实现高质量交付，为2025年能源
保供任务赢得关键首胜。
下好检修“先手棋”，筑牢安全“生命线”

#2机组A修非比寻常，其规模之大、
项目之多、标准之高，均创下福能贵电近

年检修工作之最。根据详尽的《#2机组A
级检修管理指导手册》，本次检修涵盖汽
机、锅炉、电气热控、金属监督等四大核心
专业，仅标准检修项目就达数百项，并同
步实施12项重大技术改造。

汽轮机“心脏手术”：涵盖高、中、低压
缸全面解体检修，97道汽封齿精密更换与
间隙调整，精度要求达0.05毫米级别，通
流间隙测量调整，转子轴系中心精细找
正，轴承全面检查修刮，调速系统阀门研
磨确保严密性，以及润滑油、EH油系统深
度清理与滤油（均达到国际高标准）。

锅炉“强筋健骨”：实施大规模“四管”
防磨防爆检查与换管焊口超3000道，更换
燃烧器喷口 26 组及关键部件消旋杆 32
套，空预器密封系统更新，电除尘电场阴

极线满焊加固6720根及极间距精密调整，
脱硝喷氨格栅支管更换512根。

系统升级改造：包括对外供汽系统、
主机#4 轴承箱抽负压管、主机润滑油滤
网六通阀改造，锅炉CF挡板32台气动改
电动，以及冷灰斗水冷壁加固、保温超温
治理等多项提升机组安全经济性的技改
项目。

面对如此庞杂的系统工程，福能贵电
党委高度重视，靠前指挥。公司领导挂帅
成立A修指挥部，统筹协调资源，明确责
任分工。检修部门制定了严密的施工网
络图和风险预控方案，对所有参修人员进
行了严格的安全规程、技术标准交底和专
项技能培训。

指挥部以“零事故、零伤害、零非停”

为目标，将安全管控贯穿检修全过程。通
过设置党员安全监督岗、青年安全示范
岗，每日开展“三讲一落实”（讲任务、讲风
险、讲措施、抓落实），对高风险作业如炉
膛满堂架搭设、受限空间作业、大型起吊
等进行全程旁站监督，确保安全措施万无
一失。

铁军鏖战显担当，技术亮剑破瓶颈
检修过程绝非坦途。时间紧、任务

重、交叉作业多、技术要求精，每一个环节
都是对团队意志与能力的严峻考验。

汽轮机通流间隙调整是决定机组效
率的核心。检修团队在闷热狭窄的缸体
内，凭借丰富经验和精密仪器，反复测量、
计算、调整，确保高中低压缸在“半实缸”

“全实缸”状态下间隙均符合严苛的设计
标准。汽封更换数量达97道，每一道的安
装精度都直接影响机组振动和热效率。
同时，对高中压转子、低压转子、汽阀阀芯
等关键部件进行喷砂处理，恢复其表面状
态。

锅炉受热面“四管”的健康状况直接
关乎机组运行安全。本次检修换管焊口
数量庞大，且涉及多种高温高压材质，焊
接工艺要求极高。金属监督人员全程跟
踪，对数千道新旧焊口进行无损检测。特
别是在处理水冷壁折烟角、水平烟道等复
杂位置管屏更换时，技术人员创新工法，
克服空间受限、焊接位置困难等难题，确
保焊接质量 100%合格。新增约 500 块锅
炉壁温集热块焊接，为运行监测提供更精
准数据。

电场阴极线加固是本次检修的“硬骨
头”，需在停机后35天内完成对6720根阴
极线两端固定点与框架连接板的三边满
焊，并对损坏、变形的阴极线进行更换校
正。时间窗口紧，工作量大，质量要求
高。检修团队优化工序，实行“白+黑”轮
班作业，党员突击队冲锋在前，最终按时
保质完成，并通过严格验收，为环保排放
达标奠定坚实基础。

检修后期，系统恢复与调试是并网前
的最后一道关键关卡。电气专业全面完
成了发电机、励磁系统、6kV及380V系统、
发变组保护等全面预防性试验和传动；热
控专业对数百台执行机构、TSI测点、风量
装置、DCS系统进行了精细校验和逻辑测
试。润滑油、EH油、小机润滑油经循环滤
油处理至高标准，油质颗粒度达标，为机
组稳定运行提供了如同“血液”般的基础
保障。各专业紧密配合，对调试中发现的
缺陷立查立改，确保所有系统具备启动条
件。

一次并网显实力，能源保供添“底气”
7月12日凌晨的并网，是检验这场A

修攻坚战的最终“试金石”。并网过程平
稳顺畅，机组各系统运行参数正常，主要
经济指标和环保指标均优于修前水平。
这标志着机组健康水平实现质的飞跃：汽
轮机热效率提升，锅炉“四管”可靠性增
强，主辅设备运行稳定性显著提高。电除
尘、脱硝系统效能优化，为持续满足超低
排放要求提供硬件支撑；各项技改的实施
有效消除了设备隐患。

这场胜利，是福能贵电践行使命担当
的生动写照。在63天的鏖战中，全体参修
人员发扬“特别能吃苦、特别能战斗、特别
能奉献”的电力铁军精神。党员骨干冲锋
在前，技术专家攻坚克难，青年员工奋勇
争先，后勤保障坚实有力。

#2机组A修的圆满收官，不仅是一次
设备治理的成功实践，更是福能贵电管理
能力、技术实力和团队战斗力的集中体
现，为公司完成全年安全生产目标和能源
保供任务奠定了坚实基础。 （罗克进）

鏖战63昼夜，一次并网！
福能贵电#2机组A修圆满收官，能源保供首战告捷

古雷热电：战高温抢时间 18小时攻克DCS改造
7月20日凌晨，古雷热电公司#1机

电子间内灯火通明、人声鼎沸。设备部
热控专业DCS改造小队全员集结，一场
与时间赛跑的攻坚战正式拉开序幕。

此次攻坚任务是在18小时内，对#1
机DCS电源供电柜、10kV开关柜等4个
DCS机柜进行系统改造，涵盖旧柜拆除、
新柜安装、接线调试、远控传动及上电供
电等关键环节。

凌晨开工，在分秒中追赶
此次改造的核心难点在于，必须在#

1 机 10kV 母线开关柜断电的有限时间
内，同步高效地完成#2施工变的上电任
务，以确保二期工程施工获得稳定可靠
的电力支持。为啃下这块“硬骨头”，团
队果断选择凌晨错峰开工，创新性采用

“拆旧+装新+调试”三班倒流水作业模
式，让“人休工不停”成为施工现场的常
态。

旧柜拆除、新柜安装、接线调试，各
环节均实施分钟级精细管理。最终，旧
柜拆除压缩至7小时，新柜安装接线控制
在9小时，校线调试仅用2小时完成，效
率提升 150%，跑出了电力改造“加速
度”。

闷热“蒸笼”，高温高湿挑战
比时间紧任务重更严峻的，是来自极

端环境的“烤”验。恰逢全厂冷冻水系统
检修，电子间空调彻底“罢工”，32℃的高
温叠加85%的湿度，让密闭的空间成了密
不透风的“蒸笼”。设备部紧急调来工业
风扇，却难敌热浪的持续侵袭，接线组工
人日均饮水10升，工作服从开工到收工始
终被汗水浸透。即便如此，现场无人言
苦，更无人退缩。

调试组全程驻场待命，运行、热控、
电气各专业人员默契配合、协同作业，接
线端子寻点、试验短接线、绝缘检测等关
键步骤稳步推进，闷热环境里的每一秒
都被掰成两半用，在热浪中筑起了一道
坚不可摧的攻坚防线。

三重保障，守护质量安全
“抢工期绝不能丢质量”，这是开工

前团队立下的铁规。施工前，技术交底、
安全交底、方案交底的“三重交底”全面
覆盖，为每个环节划定明确标准与底
线。施工中，“节点即调试”成为雷打不
动的准则。旧柜一拆完立即检查线路完
整性，新柜刚就位便同步开展接线校验，
每完成一道工序立即启动测试，绝不让

任何隐患留到下一环。各专业的协同作
战成了效率提升的“密码”——电气专注
测绝缘、热控精准校线路、运行严密盯参
数，各专业协同作业不仅没打乱节奏，反
而形成了“1+1+1>3”的合力，让调试时
间较常规流程缩短近一半，在提速的同
时牢牢守住了质量关。

7月20日23时28分，随着#2施工变
一次送电成功的指令发出，现场爆发出
热烈的掌声。这场持续 18 小时的攻坚
战，最终以胜利宣告落幕。汗水浸透的
工装、磨破边角的手套、凌晨集结的坚毅
身影，见证了古雷热电人“目标坚定、团
结协作、创新创造、勇于拼搏、超越往昔”
的企业精神。他们用坚守与智慧，在高
温与时间的双重考验下，写下了属于电
力人的“速度与激情”，更用实际行动诠
释了“肯吃苦、有韧性、善团结、能攻坚”
的企业作风。 （韩永岳 刘保）

近日，极端强对流雷雨天气来袭，致使福
建煤电电力安装检修公司10千伏大铜I线突
发险情。该公司抢修人员闻令而动，与时间
竞速，全力恢复供电，守护电网安全运行。图
为抢修人员在杆上作业。 （张萍 摄）

近日，福海创公司生产二团队头顶高温、肩扛责任，全面启动系统氮气置
换、蒸汽吹扫及界区盲板调盲工作，为后续生产筑牢安全防线，奏响检修攻坚的
铿锵强音。 （赖林富 徐星 摄）


