
责任编辑 陈仁居

2025年3月14日 星期五企事聚焦企事聚焦 邮箱：fjmtbs@126.com7版

智慧能化智慧能化

近日，福能新能源公司顶岩山风电场
历经近 45 个小时的奋战，成功完成了#86
风机偏航齿圈的整体更换工作。这一成
果，不仅开创了国内该机型偏航齿圈整体
更换的先河，更标志着该机型偏航齿圈整
体更换技术实现了从无到有的重大突
破。该技术的成功应用，为目前该机型偏
航齿圈大面积故障提供了全新的、高效的
解决方案，为行业内处理该机型此类问题
提供了全新的选择。

别开生面破局
顶岩山风电场潘宅项目位于莆田市

埭头镇潘宅区域，受台湾海峡季风及山区
地形影响，风机所处区域风速高且湍流强
度大，致使偏航系统频繁遭受冲击，易引
发偏航齿圈大面积故障。传统的焊接修
复工艺每台风机平均耗时约为60天，即便

是风机厂家也对此难题深感棘手。
面对这一棘手且紧迫的抢修困局，福

能新能源党委高度重视，迅速组建了顶岩
山风电场潘宅项目风机偏航系统故障攻
坚项目专班，并召开专题会议广泛征集意
见。经过一番激烈讨论，一个大胆创新的
抢修方案 ——“偏航齿圈现场整体更换”
应运而生。

“把#86风机当作我们解决潘宅项目
风机偏航系统故障的‘试验田’，只有敢
于尝试、勇于创新，才能为后续全面推广
提供技术支撑。”该公司党委书记、董事邓
辉昌在专题会议上强调。

攻坚克难解题
“没有偏航齿圈现场更换工装？把叶

轮整体下吊还是单叶片分开下吊？机舱
与偏航齿圈分离过程的安措应该怎么保

障？三措两案如何执行……”一系列的问
题接踵而至。

针对种种问题，该公司党委副书记、总
经理林通达在充分了解作业过程存在的困
难后，多次召开会议，围绕偏航齿圈现场更
换方案进行反复讨论，梳理各项技术难题，
一方面成立小组自主研发适配现场工况的
模块化工装、定制该机型全新偏航齿圈；另
一方面模拟现场实际情况，制定保障现场
作业安全和质量的预案措施，一系列工作
都在有条不紊地进行着。

2月初，在公司多个部门的共同努力
下，偏航齿圈更换的安全措施和技术方案经
过充分考量后全部过审，所需的工装设备、
吊装车辆及技术人员到达现场枕戈待旦。

凝心聚力功成
越是在非常之期，越要下非常之功。

为全力保障检修时间进度和现场作业安
全质量，该公司抽调各个部门技术骨干现
场配合作业，维检中心主任吴炎鑫坚守一
线指挥调度，在正式作业前组织工作班成
员进行安全培训、安全技术交底以及应急
预案学习，确保全员熟知每一道工序，做
好各危险点分析预控。

工作正式开始后，只见检修现场人头
攒动且有序、工具繁多却整齐，所有人员只
有一个目的，就是抢时间、保质量、开创性
地完成好偏航齿圈更换工作。3月4日，随
着#86风机预热结束，风机轮毂开始缓缓转
动，该台风机的绿色电能恢复供应。

福能新能源公司用实际行动践行“迎
难而上、拼搏实干”的担当使命，勇克艰巨
任务，以力争风机“满员整编”冲刺一季度

“开门红”。 （林剑辉）

60 天→45 小时！创新方案让风机“满血复活”
——福能新能源创新完成SWT-108风机偏航齿圈整体更换工作侧记

三月，海风裹挟着春的初讯，轻拂过
辽阔的海面，三川风电海上风电场一排
排洁白的风机错落有致地排列着，叶片
在海风的推动下悠然转动，缓慢而有力。

通常来说，一台风机故障对公司全
场风机整体可用率的影响就达1.7%，而
该公司定98.5%的可用率考核指标就是
为了告诉大家一台也不能有故障。为实
现精准捕风，设备部精准定位，做好风机
设备的健康管理工作。

3月3日，当第一缕阳光还未完全驱
散海面的薄雾，运维员们却早已仔细检
查好当天出海所需的工具和装备，从扳
手、螺丝刀等维修工具，到安全绳索、救
生衣等防护设备。大家乘坐工程车早早
来到石城北码头，准备开始一天的作业。

在出海作业前，全体运维员先进行
安全技术交底，齐声背诵公司提炼的十
大安全理念。随后带上便当，登上运维
船，开始一天的维检任务。

当运维船靠泊风机那一刻，最惊险
的环节来了——登平台。

这可是一门技术活！平台的高度为

9米左右，运维员们首先要从船只跨到平
台爬梯上。此时，运维船的起伏成为运
维员攀爬上平台的最大挑战。

海平面视角下精致小巧的风机，近
看实则是个庞然大物。风机高度100米，
叶片长度75米，叶轮直径154米。

运维员们开启“设备维检”之旅。吊
物料上机、变流器风扇更换、轮毂 A6 柜
T3 电源预防性更换……每一步都做得
格外仔细认真。

忙碌了几个小时后，运维员们迎来
了短暂的午餐时间。大家围坐在一起，
吃着早已准备好的饭菜，分享着工作中
的点滴趣事，交流着维检经验和心得。

稍作休息，运维人员再次投入紧张
的工作中，继续对其他风机进行巡检和
维护，同时对发现的问题进行复查，确保
故障彻底排除。

结束了一天的工作，他们对当天的
工作进行总结复盘。记录下每一台风机
的运行状况、发现的问题以及解决方法，
为后续的维护工作提供参考。

（吴 敏 摄影报道）

出海plog
感受海上风电运维员的一天感受海上风电运维员的一天

“现在坐在信息监控中心，通过轻点
鼠标就可以完成整个皮带运输系统的控
制和监测。”在永安煤业公司仙亭煤矿安
全监控中心，当皮带运输系统在信息监控
中心的大屏幕上成功点亮的那一刻，标志
着该公司智能化矿山建设登上新台阶，揭
开发展新质生产力新篇章。

据悉，该矿皮带机系统犹如两条“大
动脉”，承担着井下生产原煤运输的主要
任务。在系统改造前，通常需要6名岗位

人员进行全覆盖、全方位巡检来保障皮带
机安全运行，不仅效率低下，而且难以及
时发现并排除隐患。

如今，通过在皮带机控制器上加装以
太网通信装置，并在转载给煤机、机尾给
煤机等关键部位安装高清摄像头和传感
器，就像在“笨拙”的机器上安装了“智慧
大脑”和“神经系统”，成功实现了皮带运
输系统的智能化监控。系统一旦检测到
运行故障，就能精准分析原因并在大屏幕

上显示，技术人员便可第一时间对其进行
修复。这种创新不仅提升了原煤运输效
率，还显著提高了安全性，大幅减少人工
巡检的工作量。

科技创新是发展新质生产力的核心
要素。近年来，永安煤业公司始终以创新
为楫，科技为翼，以实现“机械化换人、自
动化减人、智能化无人”为目标，厚植科技
创新“土壤”，按下发展新质生产力“快进
键”，让科技创新与企业可持续发展实现

“双向奔赴”。不久前，在仙亭煤矿新“上
岗”的智能巡检机器人就是该公司大力发
展新质生产力的又一有力证明。

在自动化方面的改革创新，同样是永
安煤业公司发展新质生产力的主攻方
向。苏桥煤矿以实地调研为基础，引进自
动化采样机取代人工取样，并根据煤台实
际情况对采样机进行技术改造，研制出了
符合矿井实际的自动化采样平台，采样人
员只需在控制台上操作按钮就能实现煤
质采样自动化。

“自动化采样的使用解决了传统人工
采样的不足，使煤质检测更加精确和可
靠，不仅降低了劳动强度，更重要的是减
少了安全隐患。公司将继续推进这一技
术在其他矿井的应用。”该公司机电部经
理颜宏远表示。

在“智慧矿山”的建设浪潮中，该公司
勇立潮头，不断以科技创新“软服务”，锻
造发展“硬实力”。据统计，上年度该公司
就完成了煤矿井下AI视频智能监控子系
统、煤质自动化采样等7个重要科研项目，
科研投入资金达 693.87 万元。这些创新
成果中，2项获得国家知识产权局颁发的

“实用新型”证书，1项获得“计算机软件著
作权登记”证书，这些都充分表明了该公
司在发展新质生产力道路上坚定不移的
决心。

近年来，该公司针对生产经营过程中
的热点、难点及卡点问题，出台了激励政
策，广泛开展小改小革活动，点燃了全员
的创新热情。上年度共投入使用27项小
改小革项目，并且运行效果良好。其中，
仙亭煤矿局部通风机的节电装置每年可
节约电费12.5万元，苏桥煤矿的电动、气
动搬道器有效提高了操作安全性和运输
效率，池坪芦坑煤矿的空压机自动排水装
置达到了风包排水目的……这些创新举
措不仅提高了生产效率，还降低了经营成
本。

“下一步，公司将继续用好小改小革
‘金钥匙’，解锁更多降本增效的新思路，
让科技创新在生产一线‘开花结果’，为发
展新质生产力持续赋能。”颜宏远满怀信
心地说。 （苏标平）

以科技为翼 永安煤业加速推进矿山智能化转型
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